W technologii opracowanej przez konsorcjum Uniserv S.A. i Inven-Tech Sp. z 0. 0. proces
produkcji biogazu podzielony jest na dwa etapy — hydroliz¢ i wlasciwg metanogeneze.
Rozdzielenie tych proceséw pozwala na dobor whasciwych warunkow ich prowadzenia. W
pierwszym etapie zawarte w substratach zwigzki organiczne, czyli biatka, weglowodory,
tluszcze, ulegajg reakcjom hydrolizy przy katalitycznym udziale enzymow bakterii z grupy
wzglednych beztlenowcow, a nastepnie, za pomocg ditlenku wegla (uzyskanego w procesie
rozdzialu biogazu na membranach), nastepuje usunigcie powietrza z porowatych substratow,
tak Zze biomasa po procesie hydrolizy wprowadzona jest do fermentora bez zawarto$ci w
przerabianej pulpie ,,toksycznego” tlenu. Zawarto$¢ suchej masy w zawiesinie po procesie
hydrolizy wprowadzonej do fermentora moze przekracza¢ 6%,ze wzgledow procesowych
(przettaczanie i1 strefowe mieszanie hydrauliczne stosowane w fermentorze, zawracanie czgsci
pofermentu). Dzigki takim dziataniem uzyskuje si¢, odpowiednie dla obu etapoéw procesu,
optymalne parametry pracy (temperatura, pH i inne)oraz lepsza jednostkowa wydajnos¢
biogazu. Znalazlo to odzwierciedlenie w wynikach uzyskanych w czasie testow
przeprowadzonych na instalacji utamkowo — technicznej. Srednia wartos¢ wydajnosci
produkcji biometanu dla badanych wariantéw substratowych wyniosta 281,63 Nm3/t s.m.o.
Uzyskanie powyzszego wyniku bylo mozliwe nie tylko dzigki opisanym powyzej
rozwigzaniom procesowym, ale réwniez dzigki zastosowaniu odpowiedniego systemu
mieszania, zapewniajacych tagodne, ale jednolite i efektywne wymieszanie zawiesiny w
bioreaktorach. System oparty o przetlaczanie mieszaniny reakcyjnej pompami w odpowiednio
wyznaczonych strefach reaktora zapobiega niszczeniu mikroorganizmow metanogennych w
wyniku dziatania sit §cinajacych, co ma czgsto miejsce w przypadku stosowania tradycyjnego
sposobu mieszania, opartego o mieszadta turbinowe.

Opracowana technologia zapewnia uniwersalno$¢ substratowa, przy zachowaniu
odpowiedniego poziomu produkcji biogazu brutto na godzing, przez co najmniej 8000 godzin
w skali roku. Osiagnigcie uniwersalnosci substratowej umozliwia zastosowanie odpowiedniego
magazynu substratow, podzielonego na czeSci, odpowiadajace poszczegdlnym rodzajom
przetwarzanej biomasy. Dzicki zastosowanym rozwigzaniom technologicznym instalacja
zbudowana w oparciu o technologi¢ Uniserv — Inven-Tech pozwala na zmiany sktadu
mieszanki zasilajgcej biogazownig bez istotnego pogorszenia wydajnosci produkcji biogazu, co
udowodnity test przeprowadzone na instalacji doswiadczalnej w skali utamkowo-technicznej.
Instalacja biogazowni odznacza si¢ rowniez dobrymi walorami uzytkowymi, przede wszystkim
bezodorowoscia. Zagrozenie emisjg substancji ucigzliwych zapachowo zostalo wyeliminowane
poprzez transport biomasy w szczelnie zamknietych zbiornikach, przechowywanie szczegdlnie
ucigzliwych substratéw w zamknigtej hali wyposazonej w system wentylacji z eliminacja
odorow, przechowywanie substratow cieklych w szczelnych zbiornikach, przechowywanie
substratow suchych pod przykryciem redukujacym emisj¢ odordéw, zastosowanie zbiornika
mieszania wstepnego z zamykang pokrywa oraz usuwanie siarkowodoru z produkowanego
biogazu i szczelne przykrycie zbiornikdw z pofermentem.

Sam poferment, jako produkt koncowy, dzigki utrzymywaniu odpowiednich warunkow
prowadzenia procesu fermentacji, jest catkowicie przereagowany i nie stanowi ucigzliwos$ci
odorowej. Ponadto dzigki zastosowaniu procesu higienizacji substratow, prowadzonego w
zamknigtym zbiorniku, przez okres jednej godziny temperaturze 70°C, wyposazonym w
system cigglego pomiaru temperatury, poferment jest pozbawiony jaj pasozytow, bakterii
rodzaju Salmonella i grupy coli lub E.coli, stad moze by¢ stosowany jako nawoéz rolniczy.
Zastosowana w procesie przygotowania substratdw maszyna do usuwania opakowan z
przeterminowanych produktow zywnosciowych eliminuje jednocze$nie zanieczyszczenia
makroskopowe.



